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Beuteldose 



Hilti Aktiengesellschaft in Schaan 
Furstentum Liechtenstein 



Druckbehalter und Verfahren zum Herstellen und/oder Befullen eines Druckbehalters 

Die vorliegende Erfindung betrifft einen Druckbehalter der im Oberbegriff des Pa- 
tentanspruchs 1 genannten Art sowie ein Verfahren zum Herstellen und/oder Befullen eines 
Druckbehalters der in Patentanspruch 9 genannten Art. Derartige Behalter kommen z. B. bei 
gasbetriebenen Setzgeraten zum Einsatz, wo sie einen ausgebbaren Brennstoff enthalten. 

Als Antrieb der vorerwahnten Setzgerate werden in Druckbehaltern gespeicherte flussige 
Kohlenwasserstoffe verwendet. Die auswechselbaren Druckbehalter oder Gasdosen werden 
mit einem Dosierkopf bestuckt, der mittels einer Schnappverbindung an der Gasdose befe- 
stigt wird. Das System Druckbehalter/Gasdose und Dosierkopf wird dann in das Setzgerat 
eingefuhrt. 

Bei dem Druckbehalter ist es wunschenswert, dass es zu keinem Eindringen von Treibmittel 
in die Fullgutkammer und zu keinem Austreten von Treibmittel Oder Fullgut in die Umgebung 
kommt. Gewunscht ist aber auch eine moglichst hohe Fullmenge an Fullgut bzw. Brennstoff 
in dem Druckbehalter zu erreichen. 

Aus der US 50 69 590 A ist ein Druckbehalter bekannt, bei dem ein innerer, dunnwandiger 
metallischer Behalter, insbesondere aus Aluminium, in einem ausseren, dickwandigeren Be- 
halter (z. B. ebenfalls aus Aluminium) angeordnet ist. An der Offnung des Druckbehalters 
sind die beiden Behalter aufeinander gerollt, wobei die Offnung mit einem Deckelteil ver- 
schlossen ist, in dem ein Ventil angeordnet ist. Das Fullgut ist dabei im Innenbehalter ange- 
ordnet, wahrend das Treibmittel im Aussenbehalter angeordnet ist. Das Treibmittel wird da- 
bei uber einen Gummistopfen, der am Boden des Druckbehalters angeordnet ist, in den 
Aussenbehalter eingebracht, indem der Gummistopfen mit einer Nadel durchstochen wird. 
Von Nachteil ist hierbei, dass, wenn Beschleunigungskrafte auf den Druckbehalter ausgeubt 
werden, der Innenbehalter aufgrund der relativ grossen Fullmenge mit Fullgut, stark mecha- 
nisch beansprucht wird. Ferner kann es an dem Rollbund und an dem Gummistopfen zu 



einem Verlust von Treibmittel aus dem Aussenbehalter kommen. Das Verhaltnis von 
Treibmittel zu Fullgut bei Brennstoff-Druckbehaltern fur Setzgerate liegt bei ca. 5/40 (z. B. 5 
g / 40 g). Insbesondere bei langerer Lagerung kann daher bei einem Verlust von 3 - 4 g 
Treibmittel / Jahr der Druckbehalter durch den Verlust des Treibmittels unbrauchbar werden. 

Gunstig ist es daher, wenn das Treibmittel im Innenbehalter angeordnet ist, da ein Verlust 
von Fullgut bzw. Brennstoff die Betriebsfahigkeit des Druckbehalters weniger stark beein- 
flusst, als wie ein Verlust von Treibmittel. 

Aus der US 4,360,131 ist ein Druckbehalter bekannt, bei dem das Treibmittel in einem In- 
nenbehalter angeordnet ist, und das Fullgut in einem Aussenbehalter. Der Innenbehalter ist 
in sich geschlossen und beinhaltet ein Treibmittel das aus wenigstens zwei Komponenten 
gebildet wird. Nach dem Ablauf eines vorbestimmten Zeitintervalls nach dem Herstellen und 
Befullen des Druckbehalters erfolgt die Bildung des Treibmittels durch Zusammenfuhren 
seiner Komponenten. Gunstig hierbei ist, dass keine diffusionsbegunstigende Verbindung 
zwischen dem Innenbehalter und dem Ventil vorhanden ist. 

Von Nachteil ist hierbei zum einen die Verwendung eines aus zwei oder mehr Komponenten 
darzustellenden Treibmittels, was relativ hohe Herstellungskosten verursacht. Zum anderen 
ist es mit diesem System schwierig, einen Treibmitteldruck zu erzeugen, der ausreicht einen, 
bei Umgebungsdruck und -temperatur gasformigen Brennstoff in dem Druckbehalter voll- 
standig in seiner flussigen Phase zu halten. 

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung liegt daher darin, einen Druckbehalter und ein Ver- 
fahren zum Herstellen und/oder Befullen eines Druckbehalters der vorgenannten Art zu ent- 
wickeln, der die vorgenannten Nachteile vermeidet, und der gunstig herzustellen ist. Dieses 
wird erfindungsgemass durch die in Anspruch 1 und 9 genannten Massnahmen erreicht, 
denen folgende besondere Bedeutung zukommt. 

Die Besonderheit der vorliegenden Erfindung liegt darin, in dem Innenbehalter eine Druck- 
kartusche mit dem Treibmittel anzuordnen, an der ein Offnungsmechanismus zum wenigs- 
tens einmaligen Offnen des Druckbehalters zur Treibmittelkammer des Innenbehalters hin 
angeordnet ist. Der Offnungsmechanismus ist dabei derart ausgebildet, dass er auf ein Be- 
fullen der Fullgutkammer mit Fullgut reagiert. Das Treibmittel kann daher aus nur einer Kom- 
ponente bestehen und liegt z. B. als flussige Phase in der Kartusche vor. Durch den Off- 
nungsmechanismus wird die Kartusche beim Befullen des Aussenbehalters mit Fullgut, was 
z. B. uber das Ausgabeventil erfolgt, automatisch geoffnet. Das Treibmittel kann dann inner- 
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halb des gesamten Innenbehalters Platz nehmen und das Fullgut im Aussenbehalter, wie z. 
B. den Brennstoff, durch seinen Dampfdruck vollstandig in seiner flussigen Phase halten. Die 
Offnungsreaktion des Offnungsmechanismus beim Einfullen des Aussenbehalters mit Fullgut 
kann dabei z. B. durch eine Temperatur- oder Druckveranderung initiiert werden. 
Der erfindungsgemasse Druckbehalter ist insbesondere auch fur die Lagerung und Ausgabe 
von unter Druck stehenden Brennstoffen geeignet und ist auch nach einer langeren Lager- 
zeit (>1 Jahr) noch voll einsatzfahig. 

Gunstig ist es, wenn der Innenbehalter aus einer Folie z. B. aus Kunststoff besteht. Ein der- 
artiger Folien-lnnenbehalter weist die notwendige Flexibility auf, um den Druck des Treibmit- 
tels optimal auf das Fullgut in dem Aussenbehalter auszuuben. Von Vorteil ist es auch, wenn 
der Innenbehalter aus einer Verbundfolie besteht, die eine sehr gute Dichtigkeit gegenuber 
flussigen und gasformigen Medien aufweist. 

In einer weiteren vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung ist der Offnungsmechanismus 
dazu ausgebildet, auf einen Druckanstieg in der Fullgutkammer zu reagieren und den Druck- 
behalter mit der Treibmittelkammer zu verbinden. So kann in einfacher Weise der Anstieg 
des Drucks von Umgebungsdruck auf den Fulldruck beim Befullen des Aussenbehalters mit 
Fullgut dazu genutzt werden, den Offnungsmechanismus zu aktivieren. 

Von Vorteil kann es dabei sein, wenn der Offnungsmechanismus ein druckempfindliches 
Stellglied aufweist, das mit einem Verschlussmittel zusammenwirkt. Uber dieses Stellglied 
kann ein Verschluss oder ein Schliessventil in einfacher Weise betatigt werden, wenn das 
Stellglied vom Fulldruck beaufschlagt wird. 

Das druckempfindliche Stellglied kann an einer Behalterwand des Innenbehalters anliegen 
oder auch mit dieser verbunden sein, so dass die Beaufschlagung mit dem Fulldruck des 
Fullgutes indirekt uber die Behalterwand erfolgt. Hierdurch werden Dichtigkeitsprobleme an 
Schnittstellen zwischen Innen- und Aussenbehalter vermieden. 

In einer gunstigen Variante der Erfindung kann das Verschlussmittel der Kartusche oder die 
Kartusche selbst eine Sollbruchstelle aufweisen, die uber das druckempfindliche Stellglied 
offenbar ist. 

In einer weiteren gunstigen Variante der Erfindung kann das Verschlussmittel ein Ventilmittel 
aufweisen, welches uber das druckempfindliche Stellglied in eine Offnungsstellung uberfuhr- 
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bar ist. Das druckempfindliche Stellglied kann in Richtung auf die Offnungstellung des Ven- 
tilmittels elastisch vorgespannt sein. 



Ein erfindungsgemasses Verfahren zur Herstellung eines erfindungsgemassen Druckbehal- 
ters umfasst die folgenden Verfahrensschritte: 

Abfullen von Treibmittel in eine Druckkartusche, die mit einem Offnungsmechanis- 
mus versehen ist, der dazu ausgebildet ist, auf das Fullgut zu reagieren, 
Einbringen der Druckkartusche in einen Rohling zur Erstellung eines Innenbehal- 
ters, 

Verschliessen des Innenbehalters und Einbringen des Innenbehalters in einen 
Aussenbehalter, 

Verschliessen des Aussenbehalters, 

Befullen des Aussenbehalters mit Fullgut und Aktivieren des Offnungsmechanis- 
mus durch das Fullgut zur automatischen Ausgabe des Treibmittels aus der Druck- 
kartusche in den Innenbehalter. 

Durch dieses Verfahren ist eine gunstige und sichere Herstellung des erfindungsgemassen 
Druckbehalters moglich, der auch nach einer langeren Lagerzeit (>1 Jahr) noch voll einsatz- 
fahig ist. Das Verfahren ist insbesondere auch fur die Herstellung von Brennstoff- 
Druckbehaltern geeignet. 

Weitere Vorteile und Massnahmen der Erfindung ergeben sich aus den Unteranspruchen, 
der nachfolgenden Beschreibung und den Zeichnungen. In den Zeichnungen ist die Erfin- 
dung in zwei Ausfuhrungsbeispielen dargestellt. 

Es zeigen: 

Fig. 1 schematised einen erfindungsgemassen Druckbehalter im Langsschnitt in nicht 
befulltem Zustand, 

Fig. 2 schematisch, den erfindungsgemassen Druckbehalter aus Fig. 1 in teilweise befull- 
tem Zustand, 
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Fig. 3 schematisch, den erfindungsgemassen Druckbehalter aus Fig. 1 in vollstandig be- 
fulltem Zustand, 

Fig. 4 schematisch, einen weiteren erfindungsgemassen Druckbehalter im Langsschnitt in 
nicht befulltem Zustand, 

Fig. 5 schematisch, den erfindungsgemassen Druckbehalter aus Fig. 4 in teilweise befull- 
tem Zustand, 

Fig. 6 schematisch, den erfindungsgemassen Druckbehalter aus Fig. 4 in vollstandig be- 
fulltem Zustand. 

Die Fig. 1 bis 3 zeigen einen erfindungsgemassen Druckbehalter, der einen Aussenbehalter 
10 und einen Innenbehalter 20 umfasst. Der Aussenbehalter 10 ist in diesem Ausfuhrungs- 
beispiel aus einem relativ dickwandigen metallischen Material, wie z. B. Aluminium, herge- 
stellt, wahrend der Innenbehalter 20 eine Behalterwand 24 aus einer relativ dunnwandigen 
Verbundfolie aufweist. Diese Verbundfolie besteht z. B. aus drei, hier nicht zeichnerisch dar- 
gestellten, Schichten: Einer inneren Kunststoffschicht, wie z. B. einer PE-Schweissschicht, 
einer Metallschicht oder -folie und einer ausseren Kunststoffschicht, wie einer PE- 
Schweissschicht. Die Metallschicht, welche z. B. aus Aluminium besteht, dient dabei als 
Sperrschicht fur flussige und gasformige Medien, wie z. B. Brenngas. 

Der Innenbehalter 20 ist als Beutel ausgebildet, der nicht an den Aussenbehalter 10 ange- 
bunden oder an diesem festgelegt ist. Vor dem Verschliessen des Innenbehalters 20 an den 
Nahten 25 ist in den Innenbehalter 20 eine Druckkartusche 30 mit Treibmittel 22 eingebracht 
worden. Wie in Fig. 1 zu erkennen ist, befindet sich in der Treibmittelkammer 21 des Innen- 
behalters 20 nach dem Verschliessen Luft 23. 

Eine Offnung 14, durch die der Innenbehalter 20 in den Aussenbehalter 10 eingebracht wur- 
de, ist mit einem Deckelteil 15 uber einen Rollbund 23 mediendicht verschlossen. In dem 
Deckelteil 15 ist ein Ventilteil 16 angeordnet, welches gegen das Deckelteil 15 abgedichtet 
ist. Das Ventilteil 16 dient dem Einfullen und Ausgeben von Fullgut 12 in/aus eine/r Fullgut- 
kammer 11 im Aussenbehalter 10. Bei dem Fullgut 12 kann es sich z. B. um ein brennbares 
Flussiggas handeln. 

Die mit flussigem Treibmittel 22 befullte Druckkartusche 30 ist uber ein Verschlussmittel 32 
verschlossen. An dem Verschlussmittel 32 ist ein Offnungsmechanismus 31 angeordnet, der 
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ein druckempfindliches Stellglied 33.1 und eine Sollbruchstelle 34 umfasst. Die eigentliche 
Druckkartusche 30 und das druckempfindliche Stellglied 33.1 sind dabei in der in Fig. 1 dar- 
gestellten Ausgangsstellung in einem Winkel zueinander angeordnet. 

Zur Befullung des Druckbehalters wird, wie aus Fig. 2 ersichtlich, tiber einen Befullungsstut- 
zen 40 Fullgut 12 uber das Ventilmittel 16 in den Druckbehalter eingebracht. Beim Befullen 
wird mit zunehmendem Druck im Aussenbehalter 10 auch der Innenbehalter 20 und die in 
ihm befindliche Luft 23 immer weiter komprimiert bis schliesslich das druckempfindliche 
Stellglied 33.1, welches z.B. als plattenartiges Bauteil ausgebildet ist und die Druckkartusche 

30 in Richtung der Pfeile 38 aufeinander zubewegt werden (vergleiche Fig. 2). Dadurch dass 
die Druckkartusche 30 und das druckempfindliche Stellglied 33.1 des Offnungsmechanismus 

31 aufeinander zu bewegt werden, wird eine Kraft auf die Sollbruchstelle 34 ausgeubt. Diese 
fuhrt schliesslich dazu, dass die Druckkartusche 30 an der Sollbruchstelle 34 vom Ver- 
schlussmittel 32 abbricht und ein Kanal 39 zwischen dem Innenraum der Druckkartusche 
und der Treibmittelkammer 21 des Innenbehalters 20 geoffnet wird. Hierdurch kann das un- 
ter hohem Druck stehende Treibmittel 22 aus der Druckkartusche 30 austreten und in der 
Treibmittelkammer 21 des Innenbehalters 20 Platz nehmen. Da der Partialdruck des Treib- 
mittels 22 in seiner gasformigen Phase 28 grosser ist als der Partialdruck des Fullgutes 1 1 in 
der gasformigen Phase18, wird das Fullgut 11 vollstandig in seine flussige Phase 19 uber- 
fuhrt (vgl. Fig. 3). Der Innenbehalter 20 dehnt sich dabei entsprechend aus. Der in Fig. 3 
dargestellte Druckbehalter ist nunmehr betriebsbereit und stellt das fertige Endprodukt dar. 
Das in dem Aussenbehalter 10 enthaltene Fullgut 11 kann bis zur nahezu vollstandigen Ent- 
leerung des Aussenbehalters 10 uber das Ventilmittel 16 aus diesem entnommen werden. 

Die in den Fig. 4 bis 6 dargestellte Variante eines erfindungsgemassen Druckbehalters un- 
terscheidet sich dadurch von dem bereits beschriebenen Druckbehalter, dass die Druckkar- 
tusche 30 einen anderen Offnungsmechanismus 31 aufweist. Dieser Offnungsmechanismus 
31 umfasst ein Ventilmittel 35, welches uber eine Dichtung 37, in der in Fig. 4 dargestellten 
Ausgangsstellung, den Kanal 39 als Auslass der Druckkartusche 30 verschliesst. Das Ven- 
tilmittel 35 wird in dieser Verschlussstellung uber den auf ihm lastenden Druck des Treibmit- 
tels 22 gehalten, welches sich im Innenraum der Druckkartusche 30 befindet. Ein druckemp- 
findliches Stellglied 33.2, welches das Ventilmittel 35 in Offnungsrichtung federelastisch be- 
aufschlagt, vermag den Verschluss 32 in der in Fig. 4 dargestellten Ausgangsstellung nicht 
zu offnen. Wird der erfindungsgemasse Druckbehalter, wie aus Fig. 5 ersichtlich, uber einen 
Befullungsstutzen 40 am Ventilmittel 16 mit einem Fullgut 11 befullt, so wird, wie bereits be- 
schrieben, der Innenbehalter 20 und die darin enthaltene Luft 23 durch den Druck des gas- 
formig 18 und fliissig 19 vorliegenden Fullgutes 11 komprimiert bis der Innenbehalter 20 fast 



ganzlich an der Druckkartusche 30 und dem Offnungsmechanismus 31 anliegt. Wird der 
Druckbehalter weiter befullt und steigt der Druck in der Fullgutkammer 1 1 weiter an, so wird 
das Ventilmittel 35 uber das druckempfindliche Stellglied 33.2 in den Innenraum der Druck- 
kartusche 30 hinein gedruckt, wie aus Fig. 6 ersichtlich ist. Sobald das Ventilmittel 35 den 
Kanal 39 freigibt, stromt das Treibmittel aus der Druckkartusche 30 in die Treibmittelkammer 
21 des Innenbehalters 20 hinein. Der Innenbehalter 20 dehnt sich hierdurch aus, wobei auf- 
grund des hoheren Partialdruckes des Treibmittels 22 in seiner gasformigen Phase 28 das 
Fullgut 12 vollstandig in seine flussige Phase 19 uberfuhrt wird. Der erfindungsgemasse 
Druckbehalter ist nunmehr einsatzbereit. 

Die Herstellung und Befullung eines erfindungsgemassen Druckbehalter kann also folgende 
Schritte beinhalten: Eine Druckkartusche 30 wird mit einem Treibmittel 22 befullt und mittels 
eines der bereits beschriebenen Verschlussmittel 32 verschlossen. Die Druckkartusche 30 
wird in einen Folienschlauch aus Verbundfolie eingebracht und dieser Folienschlauch an 
Nahten 25 zur Bildung eines Innenbehalters 20 verschlossen. Hierbei wird Luft 23 im Innen- 
raum bzw. in der Treibmittelkammer 21 des Innenbehalters 20 eingeschlossen. Der derartig 
vorbereitete Innenbehalter 20 wird in einen Aussenbehalter 10 eingebracht und der Aussen- 
behalter 10 wird an seiner Offnung 14 mit einem Deckelteil 15 verschlossen (Fig. 1 und 4). In 
einem weiterem Schritt wird uber ein in dem Deckelteil 15 angeordnetes Ventilmittel 16 der 
Druckbehalter mit Fullgut 12 befullt. Durch diese Befullung mit Fullgut 12 wird, wie bereits 
vorhergehend beschrieben, automatisch das Treibmittel 22 aus der Druckkartusche 30 uber 
das sich offnende Verschlussmittel 32 freigegeben, so dass das in dem Aussenbehalter 10 
befindliche Fullgut 11, welches wahrend des Befullungsprozesses in einer gasformigen Pha- 
se 18 und in einer flussigen Phase 19 im Aussenbehalter 10 vorliegt (vgl. Fig. 2 und 5), dann 
vollstandig in seine flussige Phase 19 uberfuhrt wird (vgl. Fig. 3 und 6). 



Bezugszeichenliste 



10 Aussenbehalter 

11 Fullgutkammer 

12 Fullgut 

13 Rollbund 

14 Offnung 

1 5 Deckelteil 

16 Ventilteil 

18 gasformige Phase von 12 

19 fliissige Phase von 12 

20 Innenbehalter 

21 Treibmittelkammer 

22 Treibmittel 

23 Luft 

24 Behalterwand von 10 

25 Bodennaht 

28 gasformige Phase von 1 1 

29 fliissige Phase von 1 1 

30 Druckkartusche 

31 dffnungsmechanismus 

32 Verschlussmittel 

33.1 druckempfindliches Stellglied 

33.2 druckempfindliches Stellglied 

34 Sollbruchstelle 

35 Ventilmittel 

36 Offnungsstellung 

37 Dichtung 

38 Pfeilrichtungen 

39 Kanal 

40 Befullungsstutzen 
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PATENTANSPRUECHE 



1.) Druckbehalter, 



mit einem Aussenbehalter (10) und einem in dem Aussenbehalter (10) befindlichen In- 
nenbehalter (20), 

wobei im Aussenbehalter (10) eine Fullgutkammer (11) fur Fullgut (12) und im Innen- 
behalter (20), eine Treibmittelkammer (21) fur Treibmittel (22) angeordnet ist, die fluid- 
und/oder gasdicht voneinander getrennt sind, 

und mit einem Deckelteil (15), zum Verschliessen wenigstens des Aussenbehalters 
(10), an dem ein Ventilteil (16) zur Abgabe von Fullgut (12) aus der Fullgutkammer (11) 
nach aussen angeordnet ist, 



dadurch gekennzeichnet, 



dass in dem Innenbehalter (20) eine Druckkartusche (30) mit dem Treibmittel (22) an- 
geordnet ist, der ein Offnungsmechanismus (31) zum wenigstens einmaligen Offnen 
der Druckkartusche (30) zur Treibmittelkammer (21) des Innenbehalters (20) hin zuge- 
ordnet ist, wobei der Offnungsmechanismus (31) dazu ausgebildet ist, auf ein Befullen 
der Fullgutkammer (11) mit Fullgut (12) zu reagieren. 



2. ) Druckbehalter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Innenbehalter (20) 

aus einer Folie, die optional als Verbundfolie ausgebildet ist, besteht. 

3. ) Druckbehalter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Offnungsmecha- 

nismus (31) dazu ausgebildet ist auf einen Druckanstieg in der Fullgutkammer (11) zu 
reagieren und den Innenraum der Druckkartusche (30) mit der Treibmittelkammer (21) 
zu verbinden. 



4.) 



Druckbehalter nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Offnungs- 
mechanismus (31) ein druckempfindliches Stellglied (33.1, 33.2) aufweist, das mit ei- 
nem Verschlussmittel (32) zusammenwirkt. 
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5. ) Druckbehalter nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das 

druckempfindliche Stellglied (33.1, 33.2) mittels einer Behalterwand (24) des Innenbe- 
halters (20) mit dem Fulldruck des Fiillgutes (12) beaufschlagbar ist. 

6. ) Druckbehalter nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass das Verschlussmittel 

(32) eine Sollbruchstelle (34) aufweist, die uber das druckempfindliche Stellglied (33.1) 
offenbar ist. 

7. ) Druckbehalter nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass das Verschlussmittel 

(32) ein Ventilmittel (35) aufweist, welches uber das druckempfindliche Stellglied (33.2) 
in eine Offnungsstellung (36) uberfuhrbar ist. 

8. ) Druckbehalter nach Anspruch 4 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass das druckemp- 

findliche Stellglied (33.2) in Richtung auf die Offnungstellung (36) des Ventilmittels (32) 
elastisch vorgespannt ist. 

9. ) Verfahren zum Herstellen und/oder Befullen eines Druckbehalters, mit einem Aussen- 

behalter (10) und einem, in dem Aussenbehalter (10) befindlichen Innenbehalter (20), 

wobei im Aussenbehalter (10) eine Fullgutkammer (11) fur Fullgut (12) und im Innen- 
behalter (20), eine Treibmittelkammer (21) fur Treibmittel (22) angeordnet ist, die fluid- 
und/oder gasdicht voneinander getrennt sind, 

und mit einem Deckelteil (15), zum Verschliessen wenigstens des Aussenbehalters 




(10), an dem ein Ventilteil (16) zur Abgabe von Fullgut (12) aus der Fullgutkammer (11) 
nach aussen angeordnet ist, 



beinhaltend die folgenden Verfahrensschritte: 

Abfullen von Treibmittel (22) in eine Druckkartusche (30), die mit einem Offnungs- 
mechanismus (31) versehen ist, der dazu ausgebildet ist, auf das Fullgut (11) zu 
reagieren, 

Einbringen der Druckkartusche (30) in einen Innenbehalter (20), 

- Verschliessen des Innenbehalters (20) und Einbringen des Innenbehalters (20) in 
einen Aussenbehalter (10), 

- Verschliessen des Aussenbehalters (10) mit dem Deckelteil (15), 
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Befullen des Aussenbehalters (10) mit Fullgut (12) und Aktivieren des Offnungsme- 
chanismus (31) durch das Fullgut (12) zur automatischen Ausgabe des Treibmittels 
(22) aus der Druckkartusche (30) in den Innenbehalter (20). 

10. ) Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Innenbehalter (20) aus 

einer Folie, die optional als Verbundfolie ausgebildet ist, besteht. 

11. ) Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Offnungsmechanis- 

mus (31) dazu ausgebildet ist auf einen Druckanstieg in der Fullgutkammer (1 1) zu re- 
agieren und die Druckkartusche (30) mit der Treibmittelkammer (21) zu verbinden. 

12. ) Verfahren nach Anspruch 9 Oder 11, dadurch gekennzeichnet, dass der Offnungsme- 

chanismus (31) ein druckempfindliches Stellglied (33.1, 33.2) aufweist, das mit einem 
Verschlussmittel (32) zusammenwirkt. 

13. ) Verfahren nach einem der Anspruche 9 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass das 

druckempfindliche Stellglied (33.1, 33.2) rnittels einer Behalterwand (24) des Innenbe- 
halters (20) mit dem Fulldruck des Fullgutes (12) beaufschlagbar ist. 

14. ) Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass das Verschlussmittel (32) 

eine Sollbruchstelle (34) aufweist, die uber das druckempfindliche Stellglied (33.1) 6f- 
fenbar ist. 

15. ) Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass das Verschlussmittel (32) 

ein Ventilmittel (35) aufweist, welches uber das druckempfindliche Stellglied (33.2) in 
eine Offnungsstellung (36) uberfuhrbar ist. 

16. ) Verfahren nach Anspruch 12 Oder 15, dadurch gekennzeichnet, dass das druckemp- 

findliche Stellglied (33.2) in Richtung auf die Offnungsstellung (36) des Ventilmittels 
(32) elastisch vorgespannt ist. 
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Zusammenfassung 

Die vorliegende Erfindung betrifft einen Druckbehalter und ein Verfahren zum Herstellen 
und/oder Befullen eines Druckbehalters. Der Druckbehalter weist dabei einen Aussenbehal- 
ter (10) und einen in dem Aussenbehalter (10) befindlichen Innenbehalter (20) auf. Im Aus- 
senbehalter (10) ist eine Fullgutkammer (11) fur Fullgut (12) und im Innenbehalter (20), eine 
Treibmittelkammer (21) fur Treibmittel (22) angeordnet, die beide fluid- und/oder gasdicht 
voneinander getrennt sind. Der Aussenbehalter (10) ist uber ein Deckelteil (15) verschlos- 
sen, an dem ein Ventilteil (16) zur Abgabe von Fullgut (12) aus der Fullgutkammer (11) nach 
aussen angeordnet ist. Zur Verbesserung derartiger Druckbehalter wird vorgeschlagen, dass 
in dem Innenbehalter (20) eine Druckkartusche (30) mit dem Treibmittel (22) angeordnet ist, 
der ein Offnungsmechanismus (31) zum wenigstens einmaligen Offnen der Druckkartusche 
(30) zur Treibmittelkammer (21) des Innenbehalters (20) hin zugeordnet ist, wobei der Off- 
nungsmechanismus (31) dazu ausgebildet ist, auf ein Befullen der Fullgutkammer (11) mit 
Fullgut (12) zu reagieren 
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